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2.1. 静态混合：按比例输出的双液胶粘剂流经混胶阀出口端安装的静态混合管时，以比例
泵的输送液压为动力，对静态混合管内置的正反螺旋叶片反复冲刷、切割、搅拌（搅拌次数为

“2N”次，其中“N”为混合螺旋器的节数；当双液胶粘剂的搅拌程度要求越高，选用的混合螺
旋器的节数亦越多，即“N”越大；当混合搅拌程度要求较高时，不可能无限制地增加混合螺旋
器的节数，则应考虑采用动态混合以达到目的），即时混合，获得均匀混合的双液胶粘剂。
    该混合方式出口端体积小、重量轻，易于维护、清洗，便于安装，使用成本低廉；也可

手持使用，灵活、方便。
对于A、B双液胶粘剂混合程度要求不太高的流体材料

优先选用静态混合型式。
2.2. 动态混合：即以高速马达和比例泵输送液压为搅

拌动力，以特制的正反螺旋叶片为搅拌扇叶，驱动正反螺
旋叶片对流经的双液胶粘剂反复冲刷、切割、搅拌，获得
均匀混合的双液胶粘剂。动态混合的优点为静态、动态二
合一双重搅拌，双液胶粘剂搅拌更充分、搅拌转速可控
（60rpm～3000rpm），适用于所有双液胶粘剂的混合搅拌
。动态混合系统标配气液自动清洗系统、单液称量球阀及
排空球阀。

3. 流体材料入液装置，由单液胶粘剂的装盛容器及流体驱动系统构成，可划分为
以下3类。

3.1. 非封闭型容器：当胶粘剂黏度、浓度较低（黏度值≤200cps）时可选择非封
闭型容器（其设置位置应高于比例泵）装盛单液胶粘剂，单液胶粘剂依靠自身重力及
柱塞泵吸力入料；成本相对较低，但可靠性欠佳，特别是超高比例精度或大计量灌胶
时稳定性稍差；潮湿敏感性或需真空脱泡的胶粘剂不可采用此类方式。

3.2. 压力容器：最常用的灌胶推荐型式，胶粘剂黏度值≤200,000cps均可采用，
适用范围广。

综上所述，专业的双液灌胶机采用活塞泵、柱塞泵等刚性计量泵浦以避免泵体
的急剧磨损，其输出量不受流体材料的黏度、浓度以及输出管道的管径、长度、弯
曲形态、环境温度、湿度等因素的影响，可对胶粘剂实施高精度的计量输出。

本公司以沉浸于胶粘剂设备领域二十多年的专业知识与经验沉淀，通过对双液
灌胶设备的持续改进和不断完善，开发有专用于胶粘剂高精度计量的线性双头柱塞
泵，具有泵体与柱塞无接触、无摩擦，流体线性无限量输送，计量值漂移可校准重
置，密封组件自修复的特点。对各类胶粘剂的特殊特性（如A、B剂黏度差异巨大、
双液极速凝结、耐酸碱性、高磨损性、单液沉淀、潮湿敏感性、真空脱泡、恒温、
高黏度流体、着色配比或多液配比等）以及灌胶工艺（双液变比、双液动态/静态
混合、胶粘剂批次比例微调、比例（重量）检测提醒、密度换算、比例属性（容积
比或重量比）切换、双液线性划线、变量灌注或计时灌注切换、真空环境灌胶、欠
料告警、真空添料、混合液清洗等）也拥有相应的配套方案。

2. 混合搅拌系统，其作用在于将特定比例输出的双液胶粘剂即时同步地在其
流经的管道出口端均匀搅拌混合并挤出至工件表面。
    按混合驱动力的类型可划分为以下2种混合型式。

K&D®  往复式柱塞计量双液灌胶机

双液灌胶机的组成

用途：将A、B双液胶粘剂按特定比例（容积比或重量比）即时同步定比例输出，出口端采用动态搅拌混合或静态混合
的方式而获得参数特性合乎要求的可控流体。

    双液灌胶机由以下几个主要部分构成：
    1. 双液比例泵系统，其主要作用：

1.1. 将A、B双液胶粘剂按特定比例（容积比或重量比）
即时同步比例输出。
    1.2. A、B双液胶粘剂的容积计量。

由于胶粘剂特性要求及成本差异，导致胶粘剂的配方构成
千差万别；溶剂、塑化剂、增稠剂、微颗粒添加剂在胶粘剂领
域的广泛使用，使得胶粘剂的黏度、浓度、腐蚀性、酸碱性、
磨损性有极大差异，这种差异严重影响比例计量泵的性能。

较多胶粘剂内含有相当比例的石英砂、氧化硅、氧化铝等
高硬度、高磨性微颗粒添加料，对齿轮泵、螺杆泵等旋转式叶
轮泵浦来说，快速磨损是无法避免的硬伤，即使泵体材料内腔
表面高硬化处理也至多能坚持3～8周便可能会开始出现A、B剂
比例单方向飘移现象，随着时间推移，比例偏差及灌胶量偏差
会越来越大，最终致使双液比例失效；且此种磨损是不可逆的
（即不可修复）。另该类泵浦属柔性泵浦，其输出受流体材料
的黏度、浓度以及输出管道的管径、长度、弯曲形态等因素的
影响极大，特别是当出口端因胶粘剂凝结造成部分堵塞时会造
成无效输送，此时设定的双液比例完全失效且不能及时发现。

动态混合搅拌器

气
液
清
洗
端

高
压
回
吸

胶
粘
剂
入

比
例
剂

量
检
测

排气阀出口

动态混合
搅拌系统

B回吸阀

A回吸阀

胶粘剂
入口

静态混合
搅拌器

静态混合
系统

http://www.kaideaks.com.cn

E-mail:kaideaks@qq.com 广州市凯迪克斯电子科技有限公司 TEL:86-20-8485 9074

技术热线：136 0003 5960



 2022版

双液灌胶系统
2/6

10. 可设置的间歇式灌胶功能，即设定的灌胶量可分多次累加（最多可分9次，每次灌胶量及灌胶间隙时间段均可独立
设置，即每次灌胶量或灌胶间隙可不等量）灌胶以满足特殊灌胶工艺的需要。

11. 设置胶粘剂密度换算程序，可按双液胶粘剂的体积比例或重量比例进行混合比例设定；切换简单、方便，免除混
合比例性质混乱的烦恼。
    12. 灌胶量可计量示教、一键设置，便于未知灌胶量的设定。
    13. 灌胶程序可保存，程序最大存储数量为10个，便于多类型灌胶产品的切换。

14. 闭环步进马达的连续反馈修正特性可确保双液计量的精准输出；若灌胶机出现比例异常或计量异常时会自动发出
灌胶异常报警。

15. “灌胶暂停”和“灌胶恢复”功能，即灌胶过程中可暂停灌胶，待生产异常排除后可继续完成上一次暂停操作的
后续计量及比例。
    16. 可根据双液胶粘剂的固化特性设置防凝胶时间参数，预防因生产意外短暂停顿而导致双液胶粘剂凝结、堵塞。
    17. 出口端采用回吸式高压点胶阀，有效断胶，避免拉丝或滴漏。
    18. 动态混合搅拌装置可根据双液胶粘剂混合特性或灌胶工艺设置为“始终搅拌”模式或灌胶“跟随搅拌”模式。

19. 配合胶粘剂单液检测端口，可方便地在灌胶初次或定时检测称量单液胶粘剂混合比例，防止比例参数计量漂移而
引起批次不良。

20. 混合灌胶出口端（动态或静态混合）体积小、重量轻，可直接安装于自动化设备执行端作业，避免采用延长管而
导致灌胶量精度受损以及堵塞延长管。

常用的压力容器有10～80L压力桶或100～500cc压力针筒。除极细量的双液点胶可考虑压力针筒配置外，一般均选择配
置压力桶。选配压力桶系统时可配置“欠料报警”、“溢料报警”装置。

3.3. 流体泵+非封闭型容器：本公司双液灌胶机计量泵系统的特殊设计控制，可承受带有一定压力脉动的外部流体材
料输入，因此特别要求的灌胶工艺或特殊流体时可采用流体泵供料。
    3.3.1. 当胶粘剂黏度值≥200,000cps时，可选配气动柱塞增压泵及相关附件供料。
    3.3.2. 当灌胶量较大或双液灌胶机配置数量较多，为避免频繁停机添料，可采用以管道连接的方式集中供料。
    4. 特殊性能选配系统，由于胶粘剂的特性参数千变万化，其特殊的特性可能会需要以下几种选配加以应对。

4.1. 单液搅拌系统：胶粘剂的配比中含有颗粒添加料时会产生沉淀，单液胶粘剂在使用前或使用时必须预先搅拌均
匀，配置时应选配单液搅拌系统。其搅拌设置有“始终搅拌”与“间次搅拌”模式2种模式。

4.2. 真空脱泡系统：胶粘剂因生产、包装、运输、仓储等原因致使流体内含有一定量的残余气泡且静置后仍不能自行
逸出；由于该气泡的存在会致使混合后的双液胶粘剂性能参数不能满足使用要求，应考虑选配本配置。“真空脱泡”系统
的脱泡时间可依单液胶粘剂的残留气泡状况事先设定。真空脱泡系统的选配前提为胶粘剂容器选用“压力容器”。

4.3. 惰性气体保护系统：对于潮湿敏感性较高的单液胶粘剂必须选配“惰性气体保护”系统，以惰性气体替代压缩空
气并注入压力桶隔绝空气，避免单液胶粘剂与空气中的水分子接触而发生反应导致胶粘剂特性变异或凝结、堵塞。惰性气
体保护系统的选配前提为胶粘剂容器选配“压力容器”。

4.4. 温度控制系统：具有温度敏感性的胶粘剂应选配“温控系统”对单液胶粘剂容器、管道、计量泵等进行温度控
制，确保胶粘剂参数特性不发生变异。

2. 计量泵为双作用计量柱塞泵结构，自下而上排空处置，
胶粘剂可连续无限量输出，不受限于柱塞泵容积。

3. 计量泵采用闭环步进马达驱动，双液可变比，比例可精
准设定；胶粘剂的输送为匀速、稳定、无脉压波动的线性输
出，确保双液胶粘剂比例实时同步、匀速挤出、混合，可实现
高精度划线或填充。

4. 特殊结构的无磨耗免接触柱塞泵系统使设备对胶粘剂内
含有的微颗粒添加料材料不敏感，不会因胶粘剂内的微颗粒添
加料磨损柱塞或泵体而影响双液比例精度与灌胶量精度，可保
持设备长期稳定运行。广泛适用于各种流体材料（包括含有石
英砂、氧化硅、氧化铝等高磨性微颗粒添加料的单液胶粘
剂），如：环氧树脂(EPOXY)、硅胶(Silicone)、亚力克
(Acrylic)、PU胶等。

5. 计量泵具有特别的柱塞参数重置、计量补偿以及密
封件预留修复功能，可保持比例泵长期高可靠性运行。

6. 计量泵切换阀采用动力驱动高压阀，动作迅捷，
密封可靠无泄漏，确保计量泵将胶粘剂按精准比例输出。

7. 触屏操作并动态显示所有与灌胶相关参数，设备工
作状态一目了然，人机界面亲和。
    8. 生产数量的动态计数显示便于数量管理。

9. 专业的双组分PLC控制程序，使复杂的灌胶过程条
理化；可在本设备直接数据化设置胶粘剂比例、灌胶量以
及灌胶速度；也可与其它设备联机时也可接受上位机发出
的灌胶量、灌胶速度的指令数据输入以实现定制化生产。

K&D® 往复式柱塞计量双液灌胶机特性

    1. 计量比例泵采用刚性柱塞泵，不受胶粘剂黏度、浓度、环境温度、湿度、管道压强等外部因素影响，保证双液胶粘

剂超高的比例、计量精度。
自循环低摩擦线性

柱塞计量泵

双液灌胶机操作显示屏
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 VMIX3636A2P

标配

参数

标配内容

基本型号

VMIX3636A1P

DMIX3636A1

DMIX1313A1

DMIX3613A1

VMIX3613A1P

    21. 动态混合搅拌系统设置混合腔排气口，灌胶初始阶段可方便地排空胶粘剂混合腔，避免双液胶粘剂内混入气泡。
    22. 配置压缩空气条件压力开关，确保设备所需压缩空气条件达到设备要求时方可启动，避免不必要的无效操作。

单液胶粘剂容器及管道需否温控：“H”，需要温控；“无标识”，无需温控。

注：选型时“基本型号”为

基本功能标配：“辅助选配型号

”可能因客户实际需求或胶粘剂

特性而异，由客户自行选择或由

我公司根据客户要求进行推荐；

”基本型号“与“辅助选配型号

”间以“-”连接。

单液胶粘剂需否氮气保护装置：“N”，需要惰性气体保护；“无标识”，不需要。

单液胶粘剂需否真空脱泡装置：“V”，需要真空脱泡；“无标识”，不需要。

单液胶粘剂需否防沉淀搅拌装置：“B”，需要防沉淀搅拌；“无标识”，不需要。

B胶粘剂容器容积大小：可选配压力桶80L、60L、40L、20L、10L。

A胶粘剂容器容积大小：可选配压力桶80L、60L、40L、20L、10L。

装盛单液胶粘剂容器型式：“P”，压力容器；“O”，非压力容器。

1
(10L)

双液灌胶机辅助选配型号说明示例

双液灌胶机基本型号 辅助选配型号

V

无

标

识
N

无

标

识

选配时按

顺序填入相关

字 母 或 数 字

（无标识选项

不填写）

D S P O

8
(80L)

6
(60L)

4
(40L)

2
(20L)

1
(10L)

非压

容器
A剂

8
(80L)

6
(60L)

4
(40L)

2
(20L)

B

无

标

识

动态 静态
压力

容器
B剂 无有

单液容器

结构型式

单液容器

容积(L)
单液容器
防沉淀搅拌

气液冲洗

系统

特性辅助选配参数提示：

1.当双液混合程度要求较高、双液比例悬殊

、双液黏度差别较大时推荐优先选择“动态混合

”选项。

2.易产生沉淀的单液胶粘剂推荐选用搅拌装

置。

3.单液胶粘剂含有微气泡时推荐选配“真空

脱泡”装置并事先对胶粘剂进行脱泡处理。

4.对于潮湿敏感性较高的单液胶粘剂，推荐

选配“惰性气体保护”系统，“压力容器”内通

入低压惰性气体以隔绝空气。

5.对具有温度敏感性的胶粘剂推荐选配“温

控系统”进行温度控制，保证胶粘剂参数特性不

发生变异。

    6.静态混合方式无“气液冲洗系统”配置。

双液灌胶机特性辅助选配代号参数

有

单液容器惰

性气体保护

单液容器

管道温控
辅助选配

代号

13.2

101.7250

单液容器

真空脱泡

注：1.本表格栏数据是以清水在环境温度为27℃的条件下（此时清水的黏度值为 1cp）测定，其它流体材料仅供参考。

    2.“最小灌胶量”数值分别为最大比例、最小比例时100次实测累加数据的平均值。

    3.“最大灌胶速度”数值为最大比例、最小比例时测试数据。一般来说，胶粘剂黏度值越低，“最大灌胶速度”相对越大；

    4.“灌胶量精度”数值为最大比例、最小比例时灌注10ml清水10次测试数据的次极限偏差平均值。

辅助选配

内容
混合搅拌

方式

13.2

标配

±2.5%

6

～

30.3

250 101.7 13.2

6

～

3.3

2501～100K

100:100

～

100:10

±2.5%

0.005

～

0.026

±0.026

0.18

～

0.24

 ±0.11～50K

100:100

～

100:1

最大

灌胶

速度
(ml/S)

最大

点胶

频率
(次/Min)

单体泵

计量容积

(ml)

101.71～50K

100:100

～

100:5

±1.2%

0.13

～

0.92

90

～

61.5

±0.12

气液

清洗

桶容

积(L)

适用

环境
电源

A剂 B剂 欠料 溢料

单液容器

材料报警
功耗

(kw)

气源

(MPa)

K&D® 往复式柱塞计量双液灌胶机基本参数

适用黏度

范围

(cps)

适用双液

混合比例

双液比例

精度

最小

灌胶量

(ml/次)

双液

灌胶量

精度

(ml/次)

重量

(kg)

23. 动态混合系统配置专用清洗剂压力桶及自动气液清洗切换阀，方便对混合腔及针头内的双液胶
粘剂及时清洗、避免混合胶凝固堵塞，操作简单、方便。

24. 胶粘剂容器设置有流体材料剂量动态显示并“欠料预警”输出，即当单液胶粘剂用量接近下限
时发出声、光告警，便于及时补料，避免混合胶因单液缺料而报废。
    25. 配置单液胶粘剂搅拌装置时，设置有“始终搅拌”与“间次搅拌”模式。

26. 配置真空脱泡装置的设备可采用“真空吸料”方式对压力桶进行补料，减轻劳动强度并保持工
作场地整洁。采用“真空吸料”方式对压力桶进行补料时，压力桶设置流体材料液面上限“溢料告警
”，即流体材料达到液面上限后真空机自行停止，并发声提示处置；真空机与压力桶之间设置分隔胶粘
剂的透明“保护气瓶”，保护真空机不会因过度“真空吸料”而堵塞损毁。

27. 本设备可作为高精度双液灌胶机单独使用，也可连接其它自动化设备；设置点胶完成信号输
出，方便受控于周边自动化设备。

双液混合搅拌方式：“D”，动态搅拌混合；“S”，静态混合。

配置气液自动冲洗系统：“F”，配置（标配压力桶2L）；“无标识”，无配置。

无 无

F

无

标

识

无

标

识

无无有

H

有有

203.5 203.5

0.18

～

0.97

250

增

压

型

±0.16

120

～

66

1～200K

100:100

～

100:10

±1%

1～200K

100:100

～

100:10

±1.2%

0.01

～

0.05

±0.1

12

～

6.6

220 101.7 101.7

6

～

3

220 101.7 13.21～200K

100:100

～

100:1

±2.2%

0.02

～

0.24

 ±0.08
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视
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空
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型
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配
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6
0
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≤
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%
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2
0
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0
/
6
0
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z
(
视

真
空

机
配

置
)

    5.“增压型”灌胶机是以“基础型”灌胶机增大扭矩、增加胶粘剂驱动压力而实现，但最大灌胶速度会下降；适用于中高黏度或高黏度胶粘剂。

基

本

型

0
.
8
～

5
.
7
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视

配
置

)

0
.
5
5
～

0
.
7
9

1
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0
～

2
7
0
(
视

配
置

)

VMIX 3613 A1 P D P 6 6 B V N H F-

气液冲洗切换阀

http://www.kaideaks.com.cn

E-mail:kaideaks@qq.com 广州市凯迪克斯电子科技有限公司 TEL:86-20-8485 9074

技术热线：136 0003 5960
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基本型双液灌胶机静态混合配置外形及尺寸

K&D® 往复式线性双液灌胶机基本外形尺寸

增压型双液灌胶机动态混合配置外形及尺寸 增压型双液灌胶机静态混合配置外形及尺寸

基本型双液灌胶机动态混合配置外形及尺寸

http://www.kaideaks.com.cn

E-mail:kaideaks@qq.com 广州市凯迪克斯电子科技有限公司 TEL:86-20-8485 9074

技术热线：136 0003 5960
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K&D® 往复式柱塞计量双液灌胶机典型应用示例

动态混合双液手动灌胶示例 静态混合双液手动灌胶示例

动态混合双液双平台自动灌胶示例 动态混合双液单平台自动灌胶示例

动态混合双液 IN LINE 全自动灌胶示例
http://www.kaideaks.com.cn

E-mail:kaideaks@qq.com 广州市凯迪克斯电子科技有限公司 TEL:86-20-8485 9074

技术热线：136 0003 5960
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3MIX3613A1P2010

标配内容

基本型号

3MIX3613A1P10

2
2
0
～

2
7
0
(
视

配
置

)

四

液

灌

胶

机

单液胶粘剂容器及管道需否温控：“H”，需要温控；“无标识”，无需温控。

6(80L)

装盛单液胶粘剂容器型式：“P”表示压力容器；“O”表示非压力容器。

单液胶粘剂需否惰性气体保护装置：“N”，需要惰性保护；“无标识”，不需要。

单液胶粘剂需否真空脱泡装置：“V”，需要真空脱泡；“无标识”，不需要。

K&D® 往复式柱塞计量多液灌胶机基本外形尺寸

V

选配时按

顺序填入相关

字母（无标识

选项不填写）

P O

无

标

识

B

三液灌胶机外形 多液灌胶机外形尺寸

无

标

识

8(80L)

6(60L)

四液灌胶机外形

多液灌胶机辅助选配型号说明

多液灌胶机基本型号

B胶粘剂容器容积大小：可选配80L、60L、40L、20L、10L。

A胶粘剂容器容积大小：可选配80L、60L、40L、20L、10L。

单液胶粘剂需否防沉淀搅拌装置：“B”，需要防沉淀搅拌；“无标识”，不需要。

辅助选配型号

配置气液自动冲洗系统：“F”，配置（标配压力桶2L）；“无标识”，无配置。

4(40L)

2(20L)

无

标

识

有 无 有
C

剂
8(80L)

D

剂

10

标配，

无标识

注：1.本表格栏数据是以清水在环境温度为27℃的条件下（此时清水的黏度值为 1cp）测定，其它流体材料仅供参考。

    2.“最小灌胶量”数值分别为最大比例、最小比例时100次实测累加数据的平均值。

无B剂
非压

容器

    3.“最大灌胶速度”数值为最大比例、最小比例时测试数据。一般来说，胶粘剂黏度值越低，“最大灌胶速度”相对越大；

辅助选配

内容
单液容器惰

性气体保护

气液冲洗

系统

单液容器

管道温控

    4.“灌胶量精度”数值为最大比例、最小比例时灌注10ml清水10次测试数据的次极限偏差平均值。
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～
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～

1

N/A

±2.5% ±0.2

0.007

～

1.17

A
C
 
2
2
0
V
 
(
视

真
空

机
配

置
)

9.55

～

30.06

1～50K 999

999

～

1

0.007

～

2.45

三

液

灌

胶

机

1～25K 999

999

～

50

999

～

1

999

～

1

C剂 D剂

清洗

桶容

积(L)

适用

环境

最大灌

胶速度
(ml/S)

适用黏度

范围

(cps)

最大点

胶频率
(次/Min)

A剂:B剂:C剂:D剂

适用比例范围
比例

精度
电源

功耗

(kw)

气源

(MPa)

K&D®  往复式柱塞计量多液灌胶机

多液灌胶机的用途：将A、B、C三液或A、B、C、D四液流体材料按特定比例（容积比或重量比）即时同步定比例输出，
出口端采用动态搅拌混合而获得参数特性合乎要求的可控流体，如水晶胶配色计量滴胶、PVC树脂配色滴塑、彩色聚氨酯运
动器材、玩具、发泡产品、麻将等。
    多液灌胶机由双液灌胶机扩展而成，其构成及特性与双液灌胶机相同。
    按流体材料组成的组份数可分为三液灌胶机与四液灌胶机。若流体材料组成份数超过四液，可协商订制非标设备。

K&D® 往复式柱塞计量多液灌胶机基本参数

F

无

标

识

最小

灌胶量

(ml/次)

灌胶量

精度
(ml/次)

辅助选配

代号
压力

容器

单液容器

结构型式

单液容器

容积(L)
单液容器
防沉淀搅拌

有

1(10L)

单液容器

真空脱泡

有 无

N

重量

(kg)标配

参数 A剂 B剂

无无 有

特性辅助选配参数提示：

1.当双液混合程度要求较高、双液比例悬殊、

双液黏度差别较大时推荐优先选择“动态混合”选

项。

2.易产生沉淀的单液胶粘剂推荐选用搅拌装置

。

3.单液胶粘剂含有微气泡时推荐选配“真空脱

泡”装置并事先对胶粘剂进行脱泡处理。

4.对于潮湿敏感性较高的单液胶粘剂，推荐选

配“惰性气体保护”系统，“压力容器”内通入低

压惰性气体以隔绝空气。

5.对具有温度敏感性的胶粘剂推荐选配“温控

系统”进行温度控制，保证胶粘剂参数特性不发生

变异。

多液灌胶机特性辅助选配代号参数

1(10L)

A剂

4(40L)

2(20L)

无

标

识

注：选型时“基本型号”为基本

功能标配：“辅助选配型号”可能因

客户实际需求或胶粘剂特性而异，由

客户自行选择或由我公司根据客户要

求进行推荐；”基本型号“与“辅助

选配型号”间以“-”连接。

H
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http://www.kaideaks.com.cn

E-mail:kaideaks@qq.com 广州市凯迪克斯电子科技有限公司 TEL:86-20-8485 9074
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